GOODSYEAR

TECHNIKA PODSTAWA SUKCESY

Firma Gervasi dziata na whoskim
rynku od 30 lat, produkujgc rocznie
okoto 1000 zabudéw samowyta-
dowczych. Decyzia o ulokowaniu
produkeji w Polsce zapadta w 2003 .
i jest zwigzana z checiq zdobycia
rynku polskiego i krajéw oécien-
nych. Rozpoczeto wtedy wytwarza-
nie elementéw wywrotek przezna-
czonych na rynek wtoski, péiniej
zaczeto wysytaé tam réwniez goto-
we zabudowy, kitére na miejscu sq
lakierowane i montowane na pod-
woziach.

Polski zaktad znajduje sie w Kielcach,
zatrudnia 90 oséb, z czego 21 stano-
wig pracownicy biura i nadzoru. Wsréd
nich jest grupa inzynieréw zajmujgcych
sie dostosowaniem zabudéw do mon-
tazu na konkretnych podwoziach, jak
rowniez projektowaniem nowych kon-
strukeji. Dziat rozwoju zostat juz w ca-
toéci przeniesiony z Wioch do Polski
i wszystkie nowe rozwigzania powstajqg
w Kielcach.

Produkcja jest znakomicie zorganizowa-
na i odbywa sie w doskonale wyposazo-
nej hali, w kiérej kazdy wydziat ma odpo-
wiednig powierzchnie. Utatwia to prace,
a niestety nie jest standardem w rodzi-
mych firmach zabudowujgeych. Na kaz-
dym stanowisku sq specjalistyczne przy-
rzqdy spawalnicze, czesto obrotowe, dzig-
ki czemu otrzymuje sie wygodny dostep
do wykonywanego zespotu z kazdej stro-
ny. Produkcja jest rozmieszczona zgodnie
z kolejnoscig poszczegdlnych czynnosci:
najpierw odbywa sie plazmowe wycinanie
elementéw, kidre na nastepnym etapie sq
ksztattowane | przechodzg na stanowiska
spawalnicze.

Ostatnio wprowadzono w tym zakresie
wiele zmian. Uruchomiono 2 stanowiska
spawania automatycznego burt zabudow
vzebrowanych, na ktérych pracujg po dwa
automaty spawalnicze ABB. Oszczednosc
czasu w poréwnaniu z spawaniem recz-
nym jest duza. Buria jest spawana recznie
przez 6 godzin, podczas gdy na stanowi-
sku zoutomatyzowanym trwa to 1,5 h,
z duzo wigkszq doktadnosciq i powtarzal-
noscig procesu. Automaty majq system
podawania drutu spawalniczego ze zbior-
czych opakowari Esab Marathon Pac. Drut
jest umieszczany w nich przy uzyciu spe-
cjalnej techniki nawijania z przeciwskre-
tem, dzieki czemu, oprécz oszczednosci
czasu (nie trzeba czesto wymieniaé opa-
kowan) wysuwany drut spawalniczy jest
prosty i dokladnie pozycjonowany pod-
czas spawania. To z kolei przekiada sie

Wywrotki Gervasi Polska

Wywrotki typu rynnowego sg mocnym punktem oferty Gervasi Polska. Oferowane
sq skrzynie ladunkowe o pojemnos&ciach 18-20 m?®. Masa skrzyni tadunkowej jest
mniejsza od standardowe] o blisko 300 kg przy zwigkszone] o 2 m® pojemnosci

Clezka zabudowa tréjstronna ma,
podobnie jak kiasyczna wywrot-
ka tylnozsypowa, zebra z dodat-
kowym przetioczeniem, bardziej
pracochionne przy wykonaniu,
ale zapewniajgce duzg wytrzyma-
toéé. Maksymaina objetosé skrzy-
ni wynosi 18 m* (podwozie 4-osio-
we). Wszystkie zabudowy Gerva-
si wykorzystujg oryginainy sys-
tem blokowania tylnej klapy z do-
datkowym bezobsiugowym silow-
nikiem hydraulicznym

wynosi 4700 kg

Wywrotka tylnozsypowa typu standard z podwyzszonymi bocznymi §cianami za-
pewnia objetoéé skrzyni ladunkowe] do 20 m?. Przy tej oqutoécl masa zabudo

na wiekszq stabilnosé procesu i mniejszg
iloé¢ odpryskéw. W najblizszm czasie pla-
nowane jest wykorzystanie robotéw do
spawania podtég zabudow.

Sprzedaz zabudéw na polskim rynku
firma Gervasi Polska rozpoczeta pod ko-

niec 2005 r. Pierwszg wywrotke sprzeda-
no w marcu 2006 r., do te] pory nasze
firmy kupity kilkanascie zabudéw.
W ofercie jest petna paleta pojozdéw sa-
mowytadowczych: wywrotki tylnozsypowe
(klasyczne i typu rynnowego) i tréjstron-
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ne. Obecnie trwajg przymiarki do podie-
cia produkcji naczep-wywrotek duzej po-
jemnoéci do przewozu ztomu.

Pojazdy samowytadowcze Gervasi wy-
korzystujq kilka ciekawych rozwigzan,
ktére odrézniajq je od konkurencji. Juz
rama posrednia, zasadnicza czes¢ zabu-
dowy samowyladowczej, jest zupetnie
inacze| skonstruowana. Nie wystepujg
w niej charakterystyczne utozone na krzyz
poprzeczki nad wézkiem napedowym.
Zamiast nich stosuje sie specjalnie
uksztaltowane podtuznice ramy, ktére
maja gérne pétki o wieksze| szerokosci
(krzywoliniowe), tgczgce sig nad tylnym
wozkiem. Zapewnia to bardzo duzg wy-
trzymato$é tego newralgicznego punktu
zabudowy, z tagodnym rozprowadze-
niem naprezen w elementach. Takze 0§
wywrotu wykonuje sie z gruboécienne;
rury o duzej srednicy, spawane| do
podiuznic za pomocq specjalnie ukszta-
towanych pierécieni. Dzigki temu takze
unika sie koncentracji naprezen, rozkta-
dajgc je na wieksze| powierzchni.

Ciekawe rozwigzanie stanowi mecha-
nizm zaryglowania klapy tylnej w za-
budowach. Odblokowuje jg sitownik
hydrauliczny, wykorzystujgcy cisnienie
w uktadzie wywrotu. W momencie uno-
szenia skrzyni tadunkowej pokrywa zo-
staje automatycznie odblokowana. Uktad
jest bardzo prosty, niezawodny i w zasa-
dzie bezobstugowy.

Ciekawie skonstruowane sq réwniez
skrzynie tadunkowe wywrotek. W trady-
cyjnych rozwiqzaniach z uzebrowaniem
sq wykorzystywane zebra o specjalnym
profilu w ksztalcie litery omega, duzo
bardziej wytrzymate. Zapewnia to znako-
mitg sztywno$¢ écian bocznych. W kon-
strukciji wywrotki rynnowej wykorzystano
jeden arkusz blachy na podtoge, az do
pierwszego widocznego na burcie prze-
ttoczenia. Podtoga jest w tym przypadku
ksztattowana we Whoszech. Do wygiecia
arkusza blachy o takiej dtugosci z blach
odpowiadajgeych parametrami stali Har-
dox jest wymagana specjalistyczna pra-
sa krawedziowa o bardzo duzej sile na-
cisku. Kazda z burt jest w tej zabudowie
wykonana z jednego arkusza blachy
z dwoma przetloczeniami, potgczonego
z podtogq tuz pod dolnym przettocze-
niem. W tylnej czesci jest wykonany spe-
cjalny wieniec wokét rynny, ktéry rozkta-
da bardzo duze obcigzenie, wystepujgce
w tym rejonie w momencie wywrotu, réw-
nomiernie na catym obwodzie rynny.

Wywrotki produkowane na rynek whos-
ki sg wykonywane z materiatu XAR 400
(odpowiednik Hardox 400) pochodzgce-
go od ThyssenKrupp. Takie jest wymaga-
nie centrali firmy, ktéra eksportuje zabu-
dowy na rynki o zréznicowanych wyma-

Zastosowanie w procesie spawania ro-
botéw ogranicza pracochlonno$é, co
jest bardzo istotne w dobie duzych trud-
nosci z pozyskaniem kwalifikowanych
spawaczy

ganiach, jezeli chodzi o wyttzymatosgé.
Na rynek polski wywrotki sq standardo-
wo wykonane joko potgczenie XAR 400
(na podtoge) i Domex 690 (na burty).
W uktadach wywrotu sq stosowane
wioskie sitowniki Binotto lub Penta. Ukta-
dy hydrauliczne pochodzg z koncernu
OMFB. Zabudowy przeznaczone na pol-
ski rynek sq lakierowane w nowoczesnej
kabinie materiatami PPG. Konstrukcja jest
pokrywana dwoma warstwami podktadu
i dwoma lakieru nawierzchniowego. Za-
budowy produkowane na rynek wioski sq

wysytane bez malowania i dopiero na
miejscu sq Srutowane i lakierowane.

Zaktad kielecki wykonuije rocznie blis-
ko 250 zabudéw i z czasem ma w petni
pokrywa¢ potrzeby firmy, cata produkcja
ma by¢ przeniesiona do Polski. (PZ)

GERVAST
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